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NORPHEN W3

Trojsktadnikowa epoksydowa
zaprawa wyrownujaca

Opis

NORPHEN W3 jest to produkt tréjsktadnikowy ztozony ze :

- sktadnika A: to dyspersja wodna ptynnych prepolimeréw epoksydowych, uzupetniaczy i dodatkéow
specjalnych

- sktadnika B: to dyspersja wodna poliaminéw niezbednych do procesu kopolimeryzacji i dodatkéw

- sktadnika C: to sypki dodatek cementowy

NORPHEN W3 to produkt przeznaczony do wykonania warstw wyréwnujacych charakteryzujacych sie
bardzo wysokg przyczepnoscig (zwtaszcza na powierzchniach wilgotnych i na uprzednio potozonych
ptytkach), posiadajacy doskonatg odpornos¢ na uboczne skutki wilgoci.

Zastosowanie
Rodzaj zastanego poditoza a takze koniecznos$¢ zastosowania produktu w danych warunkach okreslajg
mozliwosci zastosowania produktu NORPHEN W3.

Typ podioza: idealne podtoze to beton wylewany, beton prefabrykowany, tynki cementowo-piaskowe,
powierzchnie pokryte ptytkami, takze z obecng wilgocig, ktéra jednak nie jest na tyle zaawansowana by mogta
spowolnic¢ lub zablokowac¢ proces dojrzewania polimerow.
Typy wykonania:
e jako warstwa wyréwnujgca podtoze wertykalne Iub horyzontalne przeznaczone do wykonczeni
zywicznych
e jako warstwa aplikowana na betonowe podiogi gdy nalezy wypemi¢ mate ubytki i niedoskonatosci
wykonczeniowe itd., takze w przypadku obecnosci wilgoci;
e produkt NORPHEN W3 zbrojony siatkg szklang uzywany jest jako wyrdwnanie podtoza pod posadzki
zywiczne w przypadku pojawienia sie ryzyka podciggania wilgoci z podioza;
e w realizacjach basenéw, z lub bez zbrojenia szklanego, znajduje zastosowanie jako warstwa
wyrownujaca sciany i podtoze, przed potozeniem ptytek, przy obecnej wilgotnosci podtoza

Sposadb uzycia
Przygotowanie podtoza:

e nalezy bardzo starannie sprawdzi¢ czy powierzchnia jest strukturalnie ,zdrowa” i czy jest
wykonana z odpowiednich materiatdw nadajacych sie jako podtoze produktu, w szczegdlnosci gdy
potrzeba zapobiec negatywnym skutkom zwigzanym z obecnoscig wilgocia.

e w zaleznosci od stanu powierzchni w celu jej oczyszczenia, nalezy wybrac¢ jedeng z podanych
czynnosci:

mycie cieptg wodg pod cisnieniem

kwasne mycie;

przeszlifowanie papierem $ciernym;

przeszlifowanie tarcza diamentowa ;

frezowanie;

e Srutowanie

e W ten sposdb z powierzchni nalezy usuna¢ pyly, brud, tluszcze, oleje, stare kleje i farby, wykwity,
rdza, plesn itp.;

e Wszelkiego rodzaju ubytki i nieréwnosci powierzchni powyzej 5-10 mm nalezy uzupetnié
produktem GROVE RAPIDO.

Przygotowanie produktu
e Przela¢ zawarto$¢ NORPHEN W3 skiadnik B do sktadnika A i starannie mieszac na niskich obrotach,
stosujac profesjonalne mieszadto;
e Doda¢ zawartos¢ NORPHEN W3 sktadnik C do tak powstatej mieszaniny i dobrze zmiesza¢, az do
momentu uzyskania catkowicie jednorodnego produktu;
e W przypadku koniecznosci, mozna rozcienczy¢ mieszanine sktadnikéw A i B z 5-10% wagowo
wody, przed dodaniem sktadnika C, w celu otrzymania bardzo cienkiej (drobnej) warstwy
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NORPHEN W3

Trojsktadnikowa epoksydowa
zaprawa wyrownujaca

wyrownujacej (normalnie ten wariant stosuje sie przy wykonaniu ostatniej, wykonczeniowej
warstwy)

e Tak rozrobiony produkt pozostawi¢ na kilka minut, po czym przystgpi¢ do naktadania przy pomocy
stalowej pacy

Naktadanie produktu
e Zwyczajne wygtadzanie

- Wykona¢ na powierzchni jedng warstwe NORPHEN SW SOLID rozrobionym odpowiednio z
wodg w ilosciach réwnych 4-5 razy wagi poczatkowej produktu;

- Po okoto 30 min., ale przed uptywem 6 godzin wykonaé¢ pierwsza warstwe produktem
NORPHEN W3 przy pomocy stalowej packi o rozmiarach 48x10 cm, stosujac takze siatke
zbrojeniowa (jesli przewidziano w projekcie)

- Dzien podzniej nalezy wykona¢ jednag lub dwie warstwy wykonczeniowe w zaleznosci od
oczekiwanego stopnia gtadkosci powierzchni

e Rekonstrukcja powierzchni podtogi przemystowej

Normalnie ta operacja zostaje wykonana po catkowitym lub czesciowym usunieciu twardej
warstwy

kwarcowej ( wykonuje sie przy uzyciu frezarki) i polega na:

- Wykonaniu na powierzchni jednej warstwy NORPHEN SW SOLID rozrobionym odpowiednio
z wodg w ilosciach réwnych 4-5 razy ciezaru poczatkowego produktu;

- Po okoto 30 min., ale przed uptywem 6 godzin nalezy wykonaé¢ pierwszg warstwe
produktem NORPHEN W3 przy pomocy stalowej packi o rozmiarach 48x10 cm
wzbogaconym o 50% wagowo piaskiem kwarcowym 0,3-0,8 mm;

- Nastepnego dnia (w temperaturze otoczenia) wykonaé¢ drugg warstwe zaprawg
wzbogacong o0 50% wagowo piaskiem kwarcowym 0,1-0,3 mm;

- W kolejnym dniu nalezy wykonac¢ trzecig warstwe samym produktem bez dodatku piasku
kwarcowego

- Mozna wykonczy¢ powierzchnie preparatem NORPHEN SW SMALTO,
rozcienczonym wodg rozpylajac produkt w celu ujednolicenia koloru wykonywanej
powierzchni.

Zuzycie
e W przypadku zwyczajnego wygtadzania
1,0-1,5 kg/m?
e W przypadku rekonstrukciji warstwy stwardniatej
2,0 kg/m?
e W przypadku zwyczajnego wygtadzania ze zbrojeniem siatka szklang 160 gr/m?
2,0-2,5 kg/m?

Ostrzezenia i specjalne zalecenia
e Nie stosowac¢ w temperaturze ponizej +8 °C.
e Po uptywie 90 min od momentu potaczenia sktadnikdw i zmieszania nalezy zaprzestaé¢ wykonania;
e Po ostatecznym rozmieszaniu sktadnikow nie nalezy dodawac¢ wody takze w sytuacjach szybkiego
zgestniania w okresach letnich
e Przed zastosowaniem uwaznie przeczytac karte bezpieczenstwa

Kolor
Produkt jest dostepny w szerokiej bazie kolorow (zobacz - ,Katalog kolorow”). Istnieje mozliwos¢ realizacji
koloréw na szczegdlne zyczenie.
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NORPHEN W3

Trojsktadnikowa epoksydowa
zaprawa wyrownujaca

Specyfikacja techniczna

Gestosc (sktadnik A+B+C) g/cm3 1,5+0,1
pot life min 90 + 10
Czas schniecia powierzchniowego , UNI 8904 godz. 61
Czas minimalnego dojrzewania dni > 7
Temperatura stosowania °C od +8 do +35
Obcigzenie maksymalne przy zginaniu PN EN ISO 178 MPa 45+ 15
Obcigzenie maksymalne przy $ciskaniu UNI 4729 MPa 98 £ 10
Paroprzepuszczalnos¢, DIN 52615 7] 6000 + 500
Nieprzepuszalnos$¢ wody, UNI 8202-21 KPa >500
Przyczepno$¢ do betonu (pull-off test), ASTM D 4541 MPa > 3,5
Proporcja mieszania A:B:C 1,0:0,8:2,0

Uwaga: metody badan sg zgodne z normami okreslonymi w tabeli

Pakowanie i przechowywanie

wiaderko (sktadnik A , sktadnik B), worek (sktadnik C)

11,4 i 28,5 kg (A+B+C)

Sktadnik A i B: 24 miesigce w oryginalnych szczelnie zamknietych
opakowaniach, w suchym miejscu w temperaturze +5°C do +30°C. Produkt
wrazliwy na mroz.

Sktadnik C: 12 miesigce w oryginalnych szczelnie zamknietych opakowaniach,
w suchym miejscu w temperaturze +5°C do +30°C. Produkt wrazliwy na
wilgoc.

Opakowania

Przechowywanie

Zastrzezenia prawne

Zalecenia dotyczace sposobu stosowania naszych produktéw sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy i nie
skutkujg przejeciem jakiejkolwiek gwarancji i/lub odpowiedzialno$éci co do koncowego wyniku
wykonywanych prac. Nie zwalniajg wiec one klienta od odpowiedzialnosci zwigzanej ze sprawdzeniem
przydatnosci produktéw w zakresie ich planowanego zastosowania poprzez przeprowadzenie wstepnych
prob. Na stronie internetowej pod adresem www.nordresine.pl dostepna jest najnowsza wersja niniejszej
karty technicznej.

Edycja
25.05.2009
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