MALTA BASE

Spoiwo epoksydowe do wykonania zapraw kwarcowo-epoksydowych

Opis

Malta Base to produkt epoksydowy, dwusktadnikowy w postaci ptynnej nie zawierajgcy rozpuszczalnikdw ztozony z: :
« sktadnika A: mieszanina ptynnych prepolimeréw epoksydowych i dodatkéw specjalnych;

« sktadnika B: aminéw kopolimeryzacji.

Malta Base to produkt stosowany do stworzenia zapraw epoksydowo-kwarcowych poprzez zmieszanie z ré znymi
mieszankami piaskéw kwarcowch ( o réznej ziarnistosci), ktére w swojej specyfikacji posiadajg znacznie wiekszg
odpornosc fizyczno-mechaniczng od zapraw cementowych.

Oznaczenie CE

» PN EN 13813

Malta Base odpowiada na zasady zdefiniowane w EN 13813 (“Podk fady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania
Materiaty. Wiasciwosci i wymagania.”) z oznaczeniem:

— SR -B2,0 - AR0,5-IR10

« Jastrych na bazie zywic syntetycznych (SR)

* Przyczepnosé : 4,5 £ 0,3 MPa (B2,0)

» Odpornos¢ na Scieranie BCA: 7 £ 1 micron (ARO,5)

» Odpornos¢ na uderzenie: 10 £ 1 Nm (IR10).

Kolor
Malta Base jest transparentna z dominacjg zo6tci.

Zastosowanie

Produkt Malta Base jest stosowany jako podstawowy $rodek wigzacy do formutowania zapraw epoksydowych do
nastepujacych zastosowan:

« tworzenie powtok do formowania spadkéw o grubosci od 1 mm do dowolnej grubosci przed utozeniem powtok z zywicy,
w szczegolnosci dla przemystu spozywczego;

* naprawa otworow i zagtebien w przemystowych podtogach kwarcowych, w sektorach przemystowych dowolnego
rodzaju;

* budowa spustéw na mostach i wiaduktach;

* realizacja powiok tgczacych podtoge ze sciang przed budowg podtdg z zywicy;

» budowa twardych powtok i wykonczen na podtogach przemystowych (powtoki jastrychowe) przy renowacji starych
podtdg z kwarcu i betonu;

* konstrukcja powtok z wygtadzaniem mechanicznym, wodoodpornych i o wytrzymatosci mechanicznej znacznie wyzszej
niz beton przemystowy, przeznaczonych dla przemystu ciezkiego mechanicznego.

Zalety

* Malta Base pozwala na wykonywanie powtok o cienkiej grubosci z przyczepno$cia i wytrzymatoscig na Sciskanie
znacznie wyzszyma niz konstrukcyjne zaprawy cementowe i beton przemys towy.

» Zastosowanie Malta Base pozwala na powlekanie powfok i uruchamianie ich po kilku godzinach dojrzewania.

Ogolne przygotowanie podioza

* Podtoze musi zosta¢ doktadnie sprawdzona, aby upewni¢ sig, ze jest strukturalnie solidng podstawa.

» Kwarcowy beton przemystowy mozna pokry¢ po frezowaniu, srutowaniu, szlifowaniu tarczg diamentowg lub myciu
kwasem, o maksymalnej zawartosci wilgoci 4% (zgodnie z ASTM D4944 lub UNI 10329, metoda w eglikowa).

« Jastrychy z piasku i cementu muszg mie¢:

— odpowiednie sezonowanie przez co najmniej 28 dni;

— wskaznik wilgotnosci resztkowej 3 i 4%;

— minimalna wytrzymatosc¢ na Sciskanie 25 MPa.

Jesli wytrzymatos¢ na Sciskanie wynosi <25 MPa, nalezy zaimpregnowa¢ jastrych do gtebokos$ci za pomocg mieszanki
epoksydowej sktadajgcej sie z 60 czesci wagowych FONDO SL + 40 czesci wagowych SOLVENTE PER NORPHEN
(rozpuszczalnik do epoksydéw - patrz karta techniczna FONDO SL).

Minimalne zuzycie dla tej operacji wynosi od 100 do 150 gramoéw czystego FONDO SL na ka zdy cm grubosci, ktéra ma
zosta¢ skonsolidowana.

«Jastrychy wykonane z SC 1 moga by¢ powlekane po 8 dniach (w 20 ° C i 50% wilgotno $ci wzglednej).

« Jastrychy szybkoutwardzalne wykonane z SC 1 lub SC1 F z dodatkiem FASTFLUID 300 (patrz karta danych
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technicznych) mozna pokry¢ po 48 godzinach (w 20 ° C i przy 50% wilgotno $ci wzglednej).

» Jastrychy wykonane ze spoiwa typu SC 1-BASE i piaskéw ré znego pochodzenia moga by¢ powlekane po 8 - 15 dniach
(w20 ° Ci przy 50% wilgotnosci wzglednej), po okresleniu resztkowej zawartos$ci wilgoci.

» Powierzchnie wytozone kafelkami muszg byé¢ uszorstnione poorzez przeszlifowanie tarcz g diamentowg garnkowg

» Powierzchnie w duzych drewnianych panelach (w tym OSB, wielowarstwowych lub p tytach wiérowych) mozna pokry¢ po
obrébce potgczen stykowych za pomocg PU SEAL wzmocnionego siatkg szklang 160 g / m? (szerokos¢ okoto 5 -7 cm). ) i
obsypang rzadko piaskiem kwarcowym 0,1-0,6 mm.

Poszczegodlnie przygotowanie podtoza

» Przy wilgotnosci podtoza mniejszej lub réwnej 3%:

Natozy¢ jedng warstwe czystego Malta Base watkiem (zuzycie 0,15 kg / m?) i rzadko obsypa¢ piaskiem kwarcowycm 0,4 -
0,6 mm (zuzycie 1 kg / m?3);

» Przy wilgotnosci poditoza od 3 do 6%:
* natozy¢ warstwe SOLID;
* nastepnego dnia przejdz do aplikacji Malta Base

» Powierzchnia o wilgotnosci wiekszej niz 6% lub z podcigganiem kapilarnym wilgoci:

* potraktowa¢ podtoze Q-PRIMER;

» zaszpachlowa¢ podioz produktem Q-RASANTE obsypanym obficie piaskiem kwarcowym 0,3 - 0,8 mm;

* po 24 godzinach nalezy usung¢ nadmiar kwarcu, przeszlifowa¢ papierem sciernym szczotki (ziarnisto$¢ 24/36) i
odkurzy¢

* nastepnie aplikowa¢ produkt Malta Base

» Beton kwarcowy przemystowy:
nat6z warstwe czystego Malta Base watkiem (zuzycie 0,15 kg / m?2) i obsyp rzadko piaskiem kwarcowym 0,4 - 0,6 mm
(zuzycie 1 kg / m3);

» tgczenia i dylatacje:
— kwarcowe podtogi przemystowe o grubosci do 16 cm z pojedynczg siatkg wzmacniajgcg i krotszym niz 1 rok
sezonowania: wykona¢ warste Malta Base, wycig¢ i uszczelni¢ pozostawiajgc uszczelniacz na widoku;

— podtogi jak wyzej o grubosci wiekszej niz 18 cm i dwéch siatkach wzmacniajacych lub siatce wzmacniajacej
umieszczonej w dolnej trzeciej trzeciej czescii widknach stalowych wiéknach (lub plastiku pdtstrukturalnym): wla¢ PU
BASE do tgczenia do zigcza, aby utworzy¢ warstwe zywiczng elastomerowg wzmocniong paskiem z siatki szklanej 160 g
/ m? o szerokosci okoto 10 cm.

Przygotowanie produktu
» Wybdr wersji w zaleznosci od temperatur aplikacji
Zmierz temperature otoczenia, w ktérej bedzie dziata¢, aby zidentyfikowa¢ odpowiednig wersje do uzycia:

przedziat temperaturatury [°C] — wersja optymalna
od +0 do +15 MALTA BASE INV
powzejy +15 MALTA BASE EST

Tab. 1: kryterium wyboru wersji MALTA BASE INV lub EST.

» Przygotowanie zaprawy epoksydowe;j

Do przygotowania zywicy epoksydowej + [iaskow kwarcowych wymagane s g mieszalniki o statym korpusie i wewnetrznym
uktadzie mieszalnika.

Wyjatkiem jest przygotowanie ilosci zaprawy o masie do 50 kg na raz, dla ktérych mate maszyny do mieszania tatwo
dostepne na rynku sktadajg sie z plastikowej wanny (wirnik) i (statego) systemu palet (mieszadet do klejow cementowe).
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Rodzaj zaprawy uzyskanej z mieszaniny zywicy i kwarcu zalezy od stosunku zywicy do kwarcu przyjetego podczas
przygotowania:

— Zaprawy epoksydowe z konsystencjg “mokrej ziemi”
Rozmiesza¢ Malta Base (1 cze$¢ wagowo A+B) z 12 — 15 czesciami wagowo piaskow MIX.

— Zaprawy epoksydowe o zamknietych porach:

Rozmiesza¢ Malta Base (1 czesc wagowo A+B)z 6 — 8 czesciami wagowo mieszaniny piaskéw naturalnych ztozonych z:
* 1 cze$¢ wagowo granulacja 0,1-0,3;

* 1 czes¢ wagowo granulacja 0,1-0,6;

* 1 cze$¢ wagowo granulacja 0,3-0,8.

Aplikacja produktu

» Zaprawa o konsystencji ,mokrej ziemi”

* Wlej zaprawe epoksydowa na powierzchnie uprzednio zabezpieczong czystym produktem MALTA BASE.

* Roztéz mieszanine za pomoca pacy zebatej i wyreguluj grubo$¢ wyréwnujac jg prostg tatg (doktadnie jak jastrych
cementowy).

» Nasy¢ porowato$¢ materiatem uzyskanym przez mieszanie 1 czesci wagowej MALTA BASE (A + B) wzbogacone;j 1
czescig wagowa piasku kwarcowego 0,1-0,3 i SILICE w ilosci niezbednej do uzyskania pozadana lepkos¢ (a zatem
penetracja) (zwykle 2 - 3%).

« Jak najszybciej przystgpic¢ do kolejnych proceséw przewidzianych w projekcie lub na tozyé warstwe wykonczeniowg
NORPHEN 300, NORPHEN 200 lub NORPHEN 200 HCR w zaleznosci od wymaganej funkcjonalno$ci i estetyki.

» Zaprawa o zamknietych porach
» Wyla¢ produkt na miejscu zastosowanie ( je $li trzeba wykona¢ niezbedne wyréwnanie powierzchni) lub wypetnic¢
brakujgce miejsca stosujgc stalowg pace ( jesli trzeba uzupetni¢ mijescowe ubytki i zaznaczone miejsca)

Zuzycie
Sposob aplikacji MIN MAX J.M. dodatek
Zywica gruntujgca betony i podfoza jastrychowe 5 )
przed zastosowaniem powtok zywicznych 0.15 0.20 kg/m
Do zapraw o konsystencji “mokrej ziemi” 2 + 2,2 kg piasku MIX
wykonaniych przy grubogci 1 mm 0,125 0,125 kg/m* | kWARCOWY
Do zapraw o zamknietych porach wykonywanych 03 03 ka/m? + 2 kg piasku MIX
przy grubosci 1 mm ' ' 9 KWARCOWY

Czyszczenie narzedzi

e Produkt swiezy: czyszczenie ACETONEM lub rozcienczalnikiem nitro.

e Produkt utwardzony: usuniecie mechaniczne, zanurzenie na co najmniej 24h w ACETONIE lub
rozcienczalniku nitro lub zastosowanie zmywaczy (FLUID STRIPPER lub GEL STRIPPER)

Porady i zalecenia podczas naktadania

* Nie stosowac na Linoleum, PCV ( réznej natury) i powierzchniach o podwy zszonych problemach z dylatacjami w
odniesieniu do fgczen.

* W sezonie letnim utrzymywa¢ produkt Malta Base w nizszych temperaturach w celu unikniecia zbyt szybkiego czasu
wigzania.

* W sezonie zimowym przechowywa¢ Malta Base w pomieszczeniach cieptych tak by zagwarantowa¢ odpowiednig
ptynnos¢ produktu niezbedng do odpowiedniej aplikacj.

« Stosujgé produkt Malta Base INV, nalezy aplikowac¢ produkt stosunkowo szybko poniewa z produkt posiada ktérszy czas
otwarty nawet w temperaturach zawartych w przedziale od +8 do +15°C.
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« Zageszczanie mechaniczne za pomocg pacy zapewnia znaczny wzrost wytrzymatos$ci na Sciskanie zapraw
przygotowanych z uzyciem Malta Base.
* Przed zastosowaniem produktu nale zy zapozna¢ sie z kartg bezpieczenstwa produktu.

Dane techniczne

» DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUKTU

Gestosé (ski. A) w 23 °C, 50%Wwz, EN ISO 1675 kg/L 1,10 £ 0,02

Gestosé (skt. B) w 23 °C, 50%Wwz, EN ISO 1675 kg/L 1,00 £ 0,03

Gestosé (A+B) a 23 °C, 50 %UR, EN ISO 1675 kg/L 1,05 £ 0,05

Sucha pozostatos¢, A+B - 100%

Wyglad (skt. A) - Transp. ptyn

Wyglad (ski. B) - Bursztynowy ptyn

Lepkos$¢ pozorna Brookfield (A+B, wersja INV, a +12°C / 50% Wwz; spindle

ASTM#S, 150 obr/min), EN ISO Sese T P mPa-s 2000 £ 100

Lepkos¢ pozorna Brookﬁeld (A+B, wersja EST w +25°C / 50% Wwz; spindle mPa-s 650 + 80

ASTM#5, 150 obr/min), EN ISO 2555

» DANE APLIKACYJNE | WEASCIWOSCI POWLOKI FINALNEJ

Proporcje mieszania wagowe (A:B) - 2:1

Pot-life (termometryczny), wersja EST, od+15°C do +40°C, EN ISO 9514 min 15,0+ 0,2

Pot-life (termometryczny), wersja EST od +23°C do +40°C, EN ISO 9514 min 10,0+ 0,1

Pot-life (termometryczny), wersja INV, od +5°C do +40°C, EN ISO 9514 min 20,0+ 0,2

Pot-life (termometryczny, wersja INV od +15°C do +40°C, EN ISO 9514 min 8,0+0,1

Temperatura aplikacji (wersja EST) °C od +15 do +30

Temperatura aplikacji (wersja INV) °C od +5do +15

Twardos¢ Shore D, A+B, dojrzewanie 72h w +13°C/70%Wwz, DIN 53505 - (69  2)°

Twardos$¢ Shore D, A+B, dojrzewanie 72h w +25°C/70%Wwz, DIN 53505 - (73+2)°

» DANE TECHNICZNE W ODNIESIENU DO EN 13813 (odnosnie zaprawy

zywicznej ztozonej czesci A+B) +1 czesci piasku kwarcowego 0,3-0,9 mm)

Przyczepnosc¢ , EN 13892-8 MPa 45+0,3
(zniszczenie podtoza)

Odpornos¢ na uderzenia (klasa), mierzona na prébka z pokrytego betonu MC (0,40) N-m 101

zgodnie z EN 1766, EN ISO 6272-1

Odpornos¢ na Scieranie BCA, glebokos¢ Scierania, EN 13892-4 pum 7+1

Przechowywanie produktu

* 24 miesigce w oryginalnych szczelnie zamknietych opakowania ,w suchym miejscu w temperaturze +5°C do +30°C.

* Produkt wrazliwy na mroz.

Zastrzezenia prawne

Zalecenia dotyczgce sposobu stosowania naszych produkidow sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy i nie skutkujg
przejeciem jakiejkolwiek gwarancji i/lub odpowiedzialno $ci co do koncowego wyniku wykonywanych prac. Nie zwalniajg
wiec one klienta od odpowiedzialno$ci zwigzanej ze sprawdzeniem przydatnos$ci produktéw w zakresie ich planowanego
zastosowania poprzez przeprowadzenie wstepnych préb. Na stronie internetowej pod adresem www.nordresine.pl
dostepna jest najnowsza wersja niniejszej karty technicznej.

Edycja
Emisja: 10.01.2017
Reedycja: 13.05.2020

NORD RESINE SPA - Via Fornace Vecchia 79 - 31058 Susegana (TV) - Italy - www.nordresine.com
Strona 4/4


http://www.nordresine.com
http://www.nordresine.pl

